NAVOD NA POUZITIE;: ARC 858(E)

@INDUSTH/AL COATINGS

Priprava povrchu

Aby sa pri pouziti tohto produktu dosiahli dobré vysledky, je velmi dblezitd spravna priprava povrchu. Presné poZiadavky sa liSia od aplikacie,
predpokladanej doby pouzivania a povodného stavu povrchu. Optimdlnu pripravama za nédsledok dokladne ocistenypovrch, zdrsneny na 75 az 125 mm
Uhlového prierezu. To je dosiahnutelné Cistenim a abrazivnym flkanim az na Groven bielych kovov (Sa 3/SP5), alebo Uroven bliziacu sa bielym kovom (SA
2.5/SP10), a nasledovnym oplachovanim organickymi rozpustadlami, ktoré kondenzuji bez zanechavania akychkolvek zvyskovych necistét.

Miesanie

Na ulahc¢enie miesania a nanasania by teplota mala byt v rozsahu 21az 32 ° C. Kazdé balenie obsahuje produkt v spradvnom zmieSavacom pomere. Ak je
potrebna zmena, dodrzte nasledujici zmieSavaci pomer:

ZmieSavaci pomer Podl'a hmotnosti

A:B 4:1

PoZadované mnozstvo Casti A a Casti B umiestnite na Cisty, suchy, nepordzny povrch (zvycajne plastovy) a prilozenym nastrojom miesajte pomalymi pohybmi
v tvare osmicky. V pravidelnych intervaloch zoSkrabte povrch mieSacej nddoby a néstroj, aby na nich nezostali ziadne nezmie$ané zvysky. Pri pouZziti
miesacieho pristroja s vhodnymi proti sebe rotujdcimi nozmi, miesajte pri pomalych otédc¢kach. Opakovane do Cista zoSkrabavajte steny a dno miesacej
nadoby a miesacej $pirdly. Po zmie$ani okamzite aplikovat.

Doby spracovatelnosti v minttach

10°C 16 °C 25°C 32°C
N . . . . V tabulke st uvedené Casy vytvrdnutia pre ARC 858(E),
1,5 litra 54 minut 41 minut 28 minat 20 minut poéntc mieganim.
5 litra 40 minat 30 minut 21 minut 12 minat
16 litra * * * * *V désledku kratkeho ¢asu spracovania sa nesmie miesat
celé balenie naraz.
Pouzitie

ARC 858(E) sa zvycajne nanasa v hrabke 1,5 mm az 19 mm, méze sa vsak aplikovat aj s minimalnou hrdbkou 0,5 mm. Minimélna teplota okolia pri aplikacii je

10 °C. Spachtiou alebo plastovym aplikatorom vtlacte materidl na povrch plochy tak, aby bol cely povrch tplne pokryty. Po naneseni materialu sa moze povrch
ré6znymi metédami vyhladzovat. Vzdy je potrebné nanasanie a kone¢nu Gpravu povrchu vykonat v stanovenej lehote spracovania. Pred dosiahnutim stavu ,,Nizke
mechanické zatazenie“ mdze byt na ARC 858(E) nanesena dalsia vrstva ARC-epoxidovych materidlov (nie vSak ARC natery na baze vinylesteru). Ak uz vytvrdnutie
dosiahlo stav ,Nizke mechanické zatazenie“ (ako je opisané nizsie), musi sa povrch pred nanesenim vrchnej vrstvy zdrsnit a vycistit od zvyskov a prachu. Pred
dosiahnutim stavu ,,Nizke mechanické zataZenie®, nie st potrebné Ziadne dodatoc¢né povrchové Upravy, za predpokladu, Ze povrch nebol neznedisteny.

Po dosiahnuti stavu vytvrdnutia ,Nizke mechanické zatazenie“ (ako je popisané nizsie) sa v pripade potreby méze ARC 858(E) obrusovat karbidovym nastrojom.
Inak sa musi pouzit diamantova bruska alebo iny brisny nastroj. V urcitych pripadoch, kde sa vyzaduje zvy$ena pevnost, je mozné pred pripravou povrchu
prizvérat na podklad kovové speviovacie Casti. Pri nanasani materidlu pomocou pistolového nastroja SULZER MIXPAC, sa kartusa s 858(E) s objemom 940 ml
predhrieva na teplotu 50 °C. Tlak vzduchu je treba nastavit tak, aby postrek zodpovedal vasim poziadavkam.

Krycia plocha

hrabka vrstvy velkost / bali¢ek Oblast pokrytia
750 pm 940 ml pokryje 1,25 m?
1,5 litra 2,00 m?
5 litra 6,67 m?
16 litra 21,33 m?
Doba vytvrdnutia
10 °C (+1-2°¢) 16 °C (+/-2°0) 20 °C (+-2°¢) 25 °C (+/-2°0) 32°C (+-2°0)
Nelepivé 3 hod 2 hod 1,5 hod 1hod 0,5 hod
Lahké zatazenie 4 hod 3 hod 2 hod 1,5 hod 1 hod
PIné zatazenie 48 hod 36 hod 28 hod 20 hod 16 hod
Chemicka odolnost 96 hod 72 hod 54 hod 36 hod 30 hod

Dosiahnutie Uplnej chemickej odolnosti je mozné urychlit tepelnym vytvrdzovanim. Akonahle nie je materidl uz lepivy, zohrejte ho na 4 hodiny na teplotu 70 ° C.
Cistenie

Okamzite po pouziti ocistite pouzité naradie pomocou komerénych rozpustadiel (acetdn, xylén, alkohol, metyletylketén).Po vytvrdnuti materiélu je mozné
odstranit ho jedine brisenim.

Bezpeénost

Vsetky prace tykajlce sa aplikacie a pouzitia tohto produktu su v stlade s Kartou bezpecnostnych udajov (SDS), s platnymi normami danej krajiny,
nariadeniami a zékonmi upravujicimi ochranu zdravia, prace a zZivotného prostredia.

MIXPAC® je registrovand ochrannd zndmka spolocnosti Sulzer Mixpac

Podmienky pri aplikacii m6zu ovplyvnit dosiahnuty vysledok nateru. Pre $pecifické
usmernenia tykajlice sa pripravy povrchu pre miestne podmienky sa skontaktujte s
ARC Application Engineering na telefénnom ¢isle: (+ 1) 781-438-7000.
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